%

FREZY PRO KOMPOZITNI
MATERIALY, PLASTY A
HLINIK




Frezy spiralne wykanczajace Z1 do PLEXI i tworzyw sztucznych

3

S

- 198 RP

: pozytyw VHM

g Dane techniczne:

§ e Frez jednoostrzowy, pozytyw

E e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

«  Wyrzut wiéra w gore
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwosc zastosowania powtoki

S
=

<
>N
N o
wa
xs
“-3S
<

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w tworzywach sztucznych. Przeznaczone do

stosowania na maszynach CNC.

.
- 2 6 60 6 198.02.006.060.06RP
§ 3 6 60 3 198.03.006.060.03RP
% % 3 6 60 6 198.03.006.060.06RP
s é 3 12 60 3 198.03.012.060.03RP
S 3 12 60 6 198.03.012.060.06RP
8w 4 8 60 4 198.04.008.060.04RP
é % 4 8 60 6 198.04,008.060.06RP
§ = 4 12 60 4 198.04.012.060.04RP
— 4 12 60 6 198.04.012.060.06RP
. 4 2 60 6 198.04.022.060.06RP
é 5 15 60 5 198.05.015.060.05RP
5 15 60 6 198.05.015.060.06RP
L 6 12 60 6 198.06.012.060.06RP
w
g 6 22 60 6 198.06.022.060.06RP
§ 8 22 60 8 198.08.022.060.08RP
& 8 ) 80 8 198.08.032.080.08RP
? 10 35 80 10 198.10.035.080.10RP
§ 10 42 80 10 198.10.042.080.10RP
2
< 12 35 80 12 198.12.035.080.12RP
3
B 12 42 90 12 198.12.042.090.12RP
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Frezy spiralne wykanczajace Z1 do PLEXI i tworzyw sztucznych

198 RPn
negatyw

VHM

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, negatyw

Polerowany rowek widrowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut wiéra w dot

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w tworzywach sztucznych. Przeznaczone do
stosowania na maszynach CNC.

mm mm mm mm SYMBOL
2 6 60 6 198.02.006.060.06RPn
3 6 60 g 198.03.006.060.03RPn
3 6 60 6 198.03.006.060.06RPn
3 12 60 8 198.03.012.060.03RPn
3 12 60 6 198.03.012.060.06RPN
4 8 60 4 198.04.008.060.04RPn
4 8 60 6 198.04.008.060.06RPNn
4 12 60 4 198.04.012.060.04RPn
4 12 60 6 198.04.012.060.06RPN
5 15 60 5 198.05.015.060.05RPN
5 15 60 6 198.05.015.060.06RPn
6 12 60 6 198.06.012.060.06RPn
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Frezy spiralne wykanczajace Z1 do PLEXI i tworzyw sztucznych

<

<

: 198 RPs

e

= pozytyw VHM

§ Dane techniczne:

;".’ e Frez jednoostrzowy z minimalnym katem spirali, pozytyw
= » Do obrobki cienkich materiatow od Tmm do 8mm

«  Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
e Wyrzut wiéra w gore

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

S
=

<
>N
N o
wa
xs
“-3S
<

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w tworzywach sztucznych. Przeznaczone do
stosowania na maszynach CNC.

Z
o
D : L S SYMBOL
mm mm mm mm
3 2 6 60 6 198.02.006.060.06RPs
o
o
% 2 3 8 60 3 198.03.008.060.03RPs
o
I o
S 3 12 60 3 198.03.012.060.03RPs
4
<<
- 3 12 60 6 198.03.012.060.06RPs
> 4 8 60 4 198.04.008.060.04RPs
2w
=5 4 12 60 4 198.04.012.060.04RPs
o<
E (%]
5= 4 12 60 6 198.04.012.060.06RPs
o
S 5 8 60 5 198.05.008.060.05RPs
5 12 60 6 198.05.012.060.06RPs
<<
ad
& 6 12 60 6 198.06.012.060.06RPs
S
6 22 60 6 198.06.022.060.06RPs
— 8 12 60 8 198.08.012.060.08RPs
z 10 22 60 10 198.10.022.060.10RPs
z
=
Z
&
=
o
=
2
&
<
2
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Frezy spiralne wykanczajace Z1 do aluminium

198 Ra
pozytyw

VHM

Dane techniczne:

Frez jednoostrzowy, pozytyw

Polerowany rowek widrowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut wiéra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu aluminium, Dibond. Jako
alternatywa do obrobki tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania
na maszynach CNC.

mm mm mm mm SYMBOL
3 6 60 3 198.03.006.060.03Ra
8 6 60 6 198.03.006.060.06Ra
3 12 60 3 198.03.012.060.03Ra
3 12 60 6 198.03.012.060.06Ra
4 8 60 4 198.04.008.060.04Ra
4 8 60 6 198.04.008.060.06Ra
4 12 60 4 198.04.012.060.04Ra
4 12 60 6 198.04.012.060.06Ra
4 22 60 6 198.04.022.060.06Ra
o) 15 60 9 198.05.015.060.05Ra
5 15 60 6 198.05.015.060.06Ra
6 12 60 6 198.06.012.060.06Ra
6 22 60 6 198.06.022.060.06Ra
8 22 60 8 198.08.022.060.08Ra
8 32 80 8 198.08.032.080.08Ra
10 8H 80 10 198.10.035.080.08Ra
10 42 80 10 198.10.042.080.08Ra
12 85 80 12 198.12.035.080.08Ra
12 42 90 12 198.12.042.090.12Ra
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Frezy spiralne wykanczajace Z1 do tworzyw sztucznych

<

<

& 198 Ran

e negatyw VHM

z Dane techniczne:

;"_’ e Frez jednoostrzowy, negatyw

E e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

«  Wyrzut wiéra w dot
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwosc zastosowania powtoki

S
=

<
>N
N o
wa
xs
“-3S
<

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu tworzywa sztuczne, Dibond.

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

.
~
. 2 ' > . SYMBOL
mm mm mm mm
3 6 60 3 198.03.006.060.03Ran
g 3 6 60 6 198.03.006.060.06Ran
=8
zs 3 12 60 3 198.03.012.060.03Ran
I O
O n
°g 3 12 60 6 198.03.012.060.06Ran
<<
I 4 8 60 4 198.04.008.060.04Ran
N w 4 8 60 6 198.04.008.060.06Ran
x =
<
be 4 12 60 4 198.04.012.060.04Ran
=2
8= 4 12 60 6 198.04.012.060.06Ran
— 5 15 60 5 198.05.015.060.05Ran
- 5 15 60 6 198.05.015.060.06Ran
ad
=
g 6 12 60 6 198.06.012.060.06Ran
w
P4
&
s
>
=
2
z
=
o
=
2
g
%
g
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Frezy spiralne wykanczajace Z2 do aluminium i tworzyw sztucznych

186 Ra
pozytyw VHM

Dane techniczne:

«  Wyrzut wiéra w gore

Zastosowanie:

L
T D |
mm mm
3 10
3 12
|
4 10
4 12
5 12
5 22
5 22
6 12
6 22
8 22
8 35
10 22
10 45
12 25
12 42
16 85
16 55
20 45

»  Frez dwuostrzowy, pozytyw

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

80

60

100

70

90

80

110

90

Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Do ciecia i frezowania w materiatach typu tworzywa sztuczne, aluminium.

SYMBOL

186.03.010.060.03Ra

186.03.012.060.06Ra

186.04.010.060.04Ra

186.04.012.060.06Ra

186.05.012.060.05Ra

186.05.022.060.05Ra

186.05.022.060.06Ra

186.06.012.060.06Ra

186.06.022.060.06Ra

186.08.022.060.08Ra

186.08.035.080.08Ra

186.10.022.060.10Ra

186.10.045.100.10Ra

186.12.025.070.12Ra

186.12.042.090.12Ra

186.16.035.080.16Ra

186.16.055.110.16Ra

186.20.045.090.20Ra
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Frezy spiralne wykanczajace promieniowe Z2 do aluminium i tworzyw sztucznych

<
[=]
<
N
& 199 Ra
<
E: pozytyw VHM
g
g Dane techniczne:
o
é’ e Frez dwuostrzowy kulisty, pozytyw
E e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
«  Wyrzut wiéra w gore
- e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
g2 e Mozliwos¢ zastosowania powtoki
=
L3 Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu tworzywa sztuczne, aluminium.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
>
k<
¢ D : L S SYMBOL
mm mm mm mm
3 10 60 3 199.03.010.060.03Ra
% 8 10 60 6 199.03.010.060.06Ra
za
z 2 4 10 60 4 199.04.010.060.04Ra
I o
O n
> § 4 12 60 6 199.04.012.060.06Ra
<<
— 5 12 60 5 199.05.012.060.05Ra
E w 6 22 60 6 199.06.022.060.06Ra
oz
w <
g 5 8 22 60 8 199.08.022.060.08Ra
£
% = 10 22 60 10 199.10.022.060.10Ra
10 45 100 10 199.10.045.100.10Ra
< 12 25 70 12 199.12.025.070.12Ra
ad
=
% 12 42 90 12 199.12.042.090.12Ra
16 85 90 16 199.16.035.090.16Ra
w
=z
&
s
>
z
Z
g
=
o
S
2
4
2
&
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Frezy spiralne wykanczajace Z3 do aluminium i tworzyw sztucznych

<
[=]
193Ra 5
pozytyw VHM :
=
Dane techniczne: z
1 o Frez trzyostrzowy, pozytyw g’
1 e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu §
! 3 «  Wyrzut wiéra w gore
@ d e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci -
«  Mozliwosc¢ zastosowania powtoki 2 E
<]
wa
Zastosowanie: £3
Do ciecia i frezowania w materiatach typu tworzywa sztuczne, aluminium.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
L
>
k<
D : L S SYMBOL ©
mm mm mm mm
3 8 60 3 193.03.008.060.03Ra
1 3 8 60 6 193.03.008.060.06Ra %
za
4 12 60 4 193.04.012.060.04Ra z 2
I o
O n
4 12 60 6 193.04.012.060.06Ra > é
<<
5 12 60 5 193.05.012.060.05Ra _
LDJ 6 22 60 6 193.06.022.060.06Ra E w
£z
8 35 80 8 193.08.035.080.08Ra g 5
£
10 32 80 10 193.10.032.080.10Ra % =
12 32 90 12 193.12.032.090.12Ra
16 85 90 16 193.16.035.090.16Ra <
ad
=
16 55 110 16 193.16.055.110.16Ra %
20 32 80 20 193.20.032.080.20Ra
20 60 120 20 193.20.060.120.20Ra
z
s
>
z
Z
g
=
o
B
2
&
2
&
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Frezy spiralne zgrubne Z3 do aluminium i tworzyw sztucznych

<
[=]
<
N
& 195Ra
<
E: pozytyw VHM
z Dane techniczne:
o
é’ o Freztrzyostrzowy ryflowany, pozytyw
§ e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
«  Wyrzut wiéra w gore
- e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
gg e Mozliwos¢ zastosowania powtoki
N
o
£3 Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu tworzywa sztuczne, aluminium.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
L
>
k<
¢ D : L S SYMBOL
mm mm mm mm
6 22 60 6 195.06.022.060.06Ra
% 8 32 70 8 195.08.032.070.08Ra
za
z 2 10 32 80 10 195.10.032.080.10Ra
I o
O n
> é 12 32 80 12 195.12.032.080.12Ra
<<
— 16 32 90 16 195.16.032.090.16Ra
N 16 55 110 16 195.16.055.110.16Ra
oz
w <
g 5 20 32 80 20 195.20.032.080.20Ra
£
E = 20 60 120 20 195.20.060.120.20Ra
25 35 80 25 195.25.035.080.20Ra
<<
E
z
z
&
s
>
z
Z
g
=
o
S
2
4
<
2
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Frezy pilnikowe wykanczajace do materiatéow kompozytowych

CPS
pozytyw VHM

Dane techniczne:

«  Wyrzut wiéra w gore

Zastosowanie:

D |
mm mm
3 10
3 10
4 15
4 15
5 15
6 25
8 30
10 8Y
12 40
16 45
20 45

»  Frez wieloostrzowy, pozytyw

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

45

60

60

60

60

70

80

80

90

100

100

o Perfekcyjne wykonczenie krawedzi tnacej

e Geometria dostosowana do obrébki kompozytéw przeciwdziatajaca
delaminacji i wycigganiu wtékien szklanych oraz weglowych
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL,
plaster miodu. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

SYMBOL

CPS.03.010.045.03R

CPS.03.010.060.06R

CPS.04.015.060.04R

CPS.04.015.060.06R

CPS.05.015.060.05R

CPS.06.025.070.06R

CPS.08.030.080.08R

CPS.10.035.080.10R

CPS.12.040.090.12R

CPS.16.045.100.16R

CPS.20.045.100.20R
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Frezy pilnikowe wykanczajace do materiatéow kompozytowych

3

3

2 CcSS

= prosty VHM

g S Dane techniczne:

;".’ T ] l. o Frez wieloostrzowy, prosty

¢ ] :43.' o Perfekcyjne wykonczenie krawedzi tnacej

«  Wyrzut wiéra w bok
e Geometria dostosowana do obrébki kompozytéw przeciwdziatajaca
delaminacji i wycigganiu wtékien szklanych oraz weglowych

S
=

-
>N
N o
wa
xrs
“-3S
<

e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL,

§ plaster miodu. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
L
g N . ' . 5 SYMBOL
o ! ' mm mm mm mm
3 L NI
z8 W\ I 3 10 45 3 (CSS.03.010.045.03R
£x R |
§§ N | 3 10 60 6 (SS.03.010.060.06R
(&} Aol
4 b
= : 4 15 60 4 £55.04.015.060.04R
N R |1 4 15 60 6 CSS.04.015.060.06R
E w A “ N
E E N | 5 15 60 5 (SS.05.015.060.05R
g N Il 6 25 70 6 (SS.06.025.070.06R
2 e L
‘ <] 8 30 80 8 (SS.08.030.080.08R
LD;J 10 85 80 10 CSS.10.035.080.10R
<<
E 12 40 90 12 CSS.12.040.090.12R
= 16 45 100 16 CSS.16.045.100.16R
S 20 45 100 20 CSS.20.045.100.20R
w
=z
&
s
>
z
Z
g
=
o
S
2
4
2
&
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Frezy pilnikowe wykanczajace do materiatéow kompozytowych

CVs
negatyw VHM

Dane techniczne:

«  Wyrzut widra w dot

49 e g v e " . —

Zastosowanie:

L
D I
- mm mm
3 10
3 10
4 15
I 4 15
5 15
‘i‘ | 6 20
il 8 30
LHDﬁJ 10 35
12 40
16 45
20 45

»  Frez wieloostrzowy, negatyw
o Perfekcyjne wykonczenie krawedzi

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

45

60

60

60

60

70

80

80

90

100

100

e Geometria dostosowana do obrébki kompozytéw przeciwdziatajaca
delaminacji i wycigganiu wtékien szklanych oraz weglowych
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL,
plaster miodu. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

SYMBOL

CVS.03.010.045.03R

CVS.03.010.060.06R

CVS.04.015.060.04R

CVS.04.015.060.06R

CVS.05.015.060.05R

CVS.06.020.070.06R

CVS.08.030.080.08R

CVS.10.035.080.10R

CVS.12.040.090.12R

CVS.16.045.100.16R

CVS.20.045.100.20R
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Frezy pilnikowe wykanczajace promieniowe do materiatow kompozytowych

3

3

2 CPU

= pozytyw VHM

g Dane techniczne:

;53 i «  Frez wieloostrzowy kulisty, pozytyw
E o Perfekcyjne wykoniczenie krawedzi

«  Wyrzut wiéra w gore
e Geometria dostosowana do obrébki kompozytéw przeciwdziatajaca
delaminacji i wycigganiu wtékien szklanych oraz weglowych

S
=

-
>N
N o
wa
xrs
“-3S
<

e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL,

L
§ plaster miodu, styropian. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
| N
,/E b : . S SYMBOL
o b\ { mm mm mm mm
5 i X
z8 I | .‘ 3 10 45 3 CPU.03.010.045.03R
2 ol
§§ .\ \ 3 10 60 6 CPU.03.010.060.06R
o S
X ;
= 5 ‘ 4 15 60 4 CPU.04.015.060.04R
. . /) 4 15 60 6 CPU.04.015.060.06R
N
E E L D ﬁJ 5 15 60 5 CPU.05.015.060.05R
wa
o<
2 g 6 20 70 6 CPU.06.020.070.06R
ad
o
8 30 80 8 CPU.08.030.080.08R
10 85 80 10 CPU.10.035.080.10R
<<
E 12 40 90 12 CPU.12.040.090.12R
= 16 45 100 16 CPU.16.045.100.16R
S 20 45 100 20 CPU.20.045.100.20R
w
=z
&
s
>
z
Z
g
=
o
S
2
4
2
&

58 Objednavejte pres prodej@stopkovefrezy.cz nebo +420 704 192 430



Frezy pilnikowe zgrubne do materiatow kompozytowych

CNS /CNV /CNR
pozytyw-negatyw

L
D | L
mm mm mm
3 10 45
g 10 60
4 18 60
4 22 60
5 16 50
6 25 70
8 30 80
10 30 90
12 30 90
16 45 100
20 40 90

mm

VHM

CNR CNV

Dane techniczne:

Frezy wieloostrzowe z drobng podziatka, pozytyw-negatyw
Perfekcyjna obrdbka zgrubna
Wyrzut wiéra w bok
3 wersje czota:
CNS - standard
CNR - rozetka
CNV - wiercace
Geometria dostosowana do obrébki kompozytdw przeciwdziatajaca

delaminacji i wycigganiu wtdkien szklanych oraz weglowych

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu GFK, CFK, textolit, matrix, HPL,

plaster miodu, guma, korek. Przeznaczone do stosowania na maszynach
CNC.

SYMBOL

CNS.03.010.045.03R

CNS.03.010.060.06R

CNS.04.018.060.04R

CNS.04.022.060.06R

CNS.05.016.050.05R

CNS.06.025.070.06R

CNS.08.030.080.08R

CNS.10.030.090.10R

CNS.12.030.090.12R

CNS.16.045.100.16R

CNS.20.040.090.20R

SYMBOL

CNR.03.010.045.03R

CNR.03.010.060.06R

CNR.04.018.060.04R

CNR.04.022.060.06R

CNR.05.016.050.05R

CNR.06.025.070.06R

CNR.08.030.080.08R

CNR.10.030.090.10R

CNR.12.030.090.12R

CNR.16.045.100.16R

CNR.20.040.090.20R

SYMBOL

CNV.03.010.045.03R

CNV.03.010.060.06R

CNV.04.018.060.04R

CNV.04.022.060.06R

CNV.05.016.050.05R

CNV.06.025.070.06R

CNV.08.030.080.08R

CNV.10.030.090.10R

CNV.12.030.090.12R

CNV.16.045.100.16R

CNV.20.040.090.20R
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Frezy spiralne wykanczajace promieniowe z obnizeniem do modeli 3D

3

S

& 199Rm

= pozytyw VHM

g Dane techniczne:

§ e Frezkulisty z obnizeniem, pozytyw

E e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

«  Wyrzut wiéra w gore
e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

S
=

-
>N
N o
wa
xrs
“-3S
<

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu ptyta modelarska, MDF,

aluminium. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

>
x
* D : h L S SYMBOL
mm mm mm mm mm
4 25 10 60 6 199.04.010.060.06Rm
g 6 45 22 80 6 199.06.022.080.06Rm
8
g 8 65 22 100 8 199.08.022.100.08Rm
I O
o n
°g 8 85 22 120 8 199.08.022.120.08Rm
<<
— 10 75 20 110 10 199.10.020.110.10Rm
S w 10 100 30 150 10 199.10.030.150.10Rm
oz
<<
e 12 80 30 120 12 199.12.030.120.12Rm
g
8= 12 120 30 160 12 199.12.030.160.12Rm
T 16 100 40 150 16 199.16.040.150.16Rm
- 16 150 40 200 16 199.16.040.200.16Rm
ad
=
g 20 100 40 150 20 199.20.040.150.20Ram
20 150 40 200 20 199.20.040.200.20Rm
20 200 40 250 20 199.20.040.250.20Rm
2
s
>
=
£
g
=
o
=
2
g
=
&
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Frezy spiralne zgrubne Z3 z obnizeniem do modeli 3D

195Rm
pozytyw

VHM

Dane techniczne:

Frez trzyostrzowy ryflowany z obnizeniem, pozytyw

Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu

Wyrzut wiéra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

20

20

25

Zastosowanie:

100

150

150

200

200

40

40

40

40

40

mm

150

200

200

250

250

20

20

25

Do ciecia i frezowania w materiatach typu ptyta modelarska, MDF,
aluminium. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

SYMBOL

195.16.040.150.16Rm

195.16.040.200.16Ram

195.20.040.200.20Ram

195.20.040.250.20Rm

195.25.040.250.25Rm

Objednavejte pres prodej@stopkovefrezy.cz nebo +420 704 192 430

NARZEDZIA DIA

FREZY SPIRALNE

5
=
<
>N
N o
wa
xs
w
S
<

PILY

UCHWYTY
| AKCESORIA DO CNC

GLOWICE | FREZY
NASADZANE

ROLKI POSUWOWE PLYTKI WYMIENNE WIERTLA

61



Frezy spiralne wykanczajace Z3 z obnizeniem do modeli 3D
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193Rm
pozytyw

VHM

Dane techniczne:

Frez trzyostrzowy wykariczajacy z obnizeniem, pozytyw
Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut wiéra w gore

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do ciecia i frezowania w materiatach typu ptyta modelarska, MDF,

aluminium. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

16 40 100 150 16 193.16.040.150.16Rm,
16 40 150 200 16 193.16.040.200.16Ram
2 40 150 200 20 193.20.040.200.20Rm
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Frezy do zagie¢ w materiatach typu Dibond, Alucobond

915Ra

VHM

Dane techniczne:
o Frez do zagie¢, 4 rodzaje:
V-90, V-108, V-135, stopka 1,8

«  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

Do wykonywania zagie¢ w materiale kompozytowym typu Dibond,

Alucobond. Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

D | L S
mm mm mm mm
16 15 60 10
16 15 60 12
16 15 60 12
18 15 60 12

Frez do zagiec Z1, stopka 1,8:

D | L S
mm mm mm mm
10 4,12 50 10

90

90

108

135

90

SYMBOL

915.16.015.060.10Ra1

915.16.015.060.12Ral

915.16.015.060.12Ra2

915.18.015.060.12Ra3

SYMBOL

915.10.004.050.10Ra'
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Frezy wykanczajace Z2 do pianki i tworzyw sztucznych

<
[=]
<
2 .
2 912RPi
= prosty VHM
=
z Dane techniczne:
o -
é’ e Frez dwuostrzowy, prosty
§ e Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
«  Wyrzut wiéra w bok
- e Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci
g2 e Mozliwos¢ zastosowania powtoki
S
e .
w3 Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu pianka, tworzywa sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.
>
k<
¢ D : L S SYMBOL
mm mm mm mm
3 15 60 3 912.03.015.060.03RPi
% 4 15 60 4 912.04.015.060.04RPi
% L
z 2 4 15 75 4 912.04.015.075.04RPi
I o
o n
> é 5 15 75 5 912.05.015.075.05RPI
<<
— 6 20 70 6 912.06.020.070.06RPi
N 6 25 60 6 912.06.025.060.06RPi
oz
w <
g 5 6 42 90 6 912.06.042.090.06RPi
£
E = 8 70 120 8 912.08.070.120.08.RPi
12 20 100 12 912.12.020.100.12RPi
< 12 50 140 12 912.12.050.140.12RPi
ad
=
% 16 40 160 16 912.16.040.160.16RPi
20 30 273 20 912.20.030.273.20RPi
w
=z
&
s
>
z
Z
g
=
o
S
2
4
2
&
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Frezy wykanczajace Z2 do HPL

912XRi
prosty

VHM

Dane techniczne:

Frez dwuostrzowy, prosty

Polerowany rowek wiérowy zapobiega przywieraniu materiatu
Wyrzut widra w bok

Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:
Do ciecia i frezowania w materiatach typu HPL, tworzywa sztuczne.
Przeznaczone do stosowania na maszynach CNC.

Zalety:
Wysoka odpornosc¢ na scieranie podczas obrébki twardych materiatéw.
Wydtuzona zywotnos¢ narzedzia i wyzsza jakos¢ obrobki.

mm mm mm mm SYMBOL
4 15 60 4 912.04.015.060.04XRi
6 15 60 6 912.06.015.060.06XRi
8 15 60 8 912.08.015.060.08XRi
10 15 60 10 912.10.015.060.10XRi
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Frezy do fazowania i zaokraglania do tworzyw sztucznych i aluminium

3

3

g 957R

g Dane techniczne:

:L"-’ e Frez do fazowania, 3 rodzaje: V-22,5, V-30, V-45

E «  Specjalny rodzaj weglika o zwiekszonej zywotnosci

«  Frezy do wykonania promienia R2 i R3
e Mozliwos¢ zastosowania powtoki

Zastosowanie:

S
=
-
>N
N o
wa
xrs
w
S
<

Do fazowania tworzyw sztucznych. Przeznaczone do stosowania na
maszynach CNC.

N D : L S A SYMBOL
E mm mm mm mm
) 57 10 55 14 225 957.14.010.055.14R
45 10 70 16 30 957.16.010.070.16R
(&)
8 ! 5 75 70 20 45 957.20.007.070.20R
Za
3
sSg Frez Z4 do fazowania:
=
— D : L S A SYMBOL
mm mm mm mm
.
g2 12 6 70 12 90 915.12.006.070.12Rs
6
z3 > .
2 1 Frez Z2 zaokraglajacy:
D : L S R SYMBOL
mm mm mm mm
< 7]
5 o 10 2 60 10 2 FHI1.10.002.060.10R2
= (©)
T 10 3 60 10 3 FHI1.10.003.060.10R3
o L
z
&
g
>
=
X
g
£
o
=
2
g
<
2 ,
I
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